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Temiz Su, Atk Su, Drenaj, Dodalgaz,
Telekom igin Urettigl tum boru gesitleriyle
sektoriinde bir dev.’

Yatirimlarini kesintisiz strdiiren Esen Plastik, toplam
kalite esasina dayali 2.000'in tUzerinde GUrindnd tim
diinya pazarlarina gururla sunmaktadir.
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BESENPLASTIK

Esen Plastik A.S. 1976 yilinda plastikten maml borular Uretmek igin
kurulmustur.

Esen Plastik, tiretim ve diger tim faaliyetlerini, izmir Atatiirk Organize
Sanayi Bolgesi'nde ve Adana Haci Sabanci Organize Sanayi Bolgesi'nde
ki toplam 130.000 metrekarelik tesislerinde strdirmektedir.

Esen Plastik, gelismis Uretim teknolojileri ve pazarin talepleri
dogrultusunda driin yelpazesine yenileri ekleyerek piyasada onct
olmaya devam etmektedir. Geligsen Uretim teknolojilerine yatirm
yapan ve Uretimine uygulayan Esen Plastik A.S. 200.000 tonu asan
Uretim kapasitesiyle, 600 isgi, mihendis ve cgalisani ile Tirkiye
genelinde 20.000 kisiye istihdam yaratmistir.

Altyapr ingaat sektorline yonelik; CTP borular,

HDPE Koruge Atik su borulari,

PE 100 Su sebeke borulari,

PE 32 Su sebeke borulari,

PE 80 Dogalgaz borulari,

HDPE Telekominikasyon Data Borulari,

HDPE Microduct Fiber Optik Kablo Muhafaza borulari,
PVC Temiz su borulari,

PVC Drenaj borulari Gretmektedir.
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ESEN CTP Boru
ve Ek Pargalari

ESEN CTP Borulan Uluslararasi standartlara uygun olarak 200 mm'den
4000 mm ¢ap'a kadar Uretilmektedir. Esen CTP basingli ve basingsiz
borulari igme suyu, sulama suyu ve kanalizasyon sistemlerinde
kullaniimaktadir.

ESEN CTP Borulan kimyasallara karsi ylksek dayanimlidir.
Kimyasallara karsi dayanim, boruda kullanilan regine tipine gore
degiskenlik gosterir. ESEN CTP Borulari taginacak olan kimyasala
ve akiskan sicakligina gore 6zel olarak dizayn edilir.

CTP BORU
USTUNLUKLERI

Kompozit malzeme teknolojisiyle "cam elyaf" "polyester regine " ve
"silika kum" kullanilarak Uretilen ESEN CTP Borulari performans,
kalite ve ekonomi bakimindan konvansiyonel malzemelere gore
Usttin ozelliklere sahiptir.

Yiksek korozyon dayanimi

Hafif ve elastik yapi

Ustiin hidrolik dzellikler

Uzun hizmet 6mri

Cevre dostu Urtin

Yiksek mukavemet yapisi
Dusik isletme ve bakim maliyeti
Hizli ve kolay doseme

Zemin hareketlerine uyumluluk
Ekonomik nakliye maliyeti

CTP BORU
KULLANIM ALANLARI

Sulama projeleri iletim ve dagitim hatlari

igme suyu tesisleri iletim hatlari ve sebekeleri

Atik su aktarim, aritma tesisi ve deniz desarj hatlari
Yagmur suyu hatlari

Enerji santrallerinin iletim ve cebri boru hatlari
Endustriyel hatlari

Yol alti gegisleri

Mevcut hatlarin igine boru surtlerek yenilenmesi

Water Works
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S S e, @ ‘\\
E® <> IS0 150 150 x| e AHIM
Tﬂnm\c

ISDDI 2018 smn 2015 aa 12015



L4

ff_‘_

d

‘ a]reseJ-hkten Sapma Mukavemet Testi (1ISO1 0471)
; Uzun Donerh Spesifik Cember Rijitligi (ISO 10468) : .
“Uzun Sureli a-r"BaSIn(; Testi (ASTM 2992)gibi zorlu testleri basarlyla kargllamaktadlr.

Bu testler 50 yillik servis dmriine karsilik gelen gerekli fiziksel parametreleri igerir.




=SEN CTP Boru
ve Ek Parcalar

(_?TP BORU

OZELLIKLERI m
Cap 200 mm 4000 mm
Rijitlik (SN) 500 N/m? 10.000 N/m?
Basing Dayanimi (PN) 1 Atm 40 Atm

KIMYASAL DiRENC

REHBERI

ESEN CTP Borulari kimyasallara karsi yiiksek dayanimlidir. Kimyasallara
karsi dayanim, boruda kullanilan regine tipine goére degiskenlik
gosterir.

ESEN CTP Borulari tasinacak olan kimyasala gore 6zel olarak dizayn
edilir.

Taslyacaginiz kimyasal ile ilgili ESEN Plastik'e litfen bilgi veriniz.
ESEN Plastik Proje Dizayn Ekibi sizlere yardimci olmaktan gurur

duyacaktir.
ORTA TABAKA
. Regine
DI YUZEY Silika Kum
Dis Tabaka Cam Elyaf
Regine -
Cam Elyaf =
iC YAPISAL TABAKA
Regine
Cam Elyaf
DIS YAPISAL TABAKA L

Regine i¢ YOZEY
Cam Elyaf i¢ Tabaka
Regine
Cam Elyaf
STANDART SERTLIK SINIFLARI STANDART BASING ARALIGI
Projenize uygun olarak farkli SN siniflarinda da tretim Borular PN 1 ile PN 32 arasinda degisen
yaplilabilmektedir. Borular U¢ standart sertlik sinifinda tretilmektedir. basing siniflarinda dretilmektedir.
SN 2500 SN 5000 SN 10000 PN 1 PN 32
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CTP BORU ET KALINLIKLARI MiNIMUM (mm)

SN 2500 SN 5000
CTP CTP
cTP Boru Boru
Boru Dis Capi | Dis Capi PN10 | PN16 | PN20 | PN25 | PN 32 PN10 | PN 16
AT min. max.
200 206 208 2,81 2,81 2,75 2,75 2,80 3,28 335 335 3,27
300 309 311 3,72 3,72 3,69 3,65 3,65 4,31 4,52 4,43 4,38
350 359,8 362 4,23 4,21 4,12 4,09 4,10 4,83 5,20 5,20 5,00
400 410,6 413 4,73 4,72 4,59 4,56 4,53 5,35 590 5,86 5,59
450 461,4 464 5,30 518 5,02 4,99 4,97 587 6,62 6,46 6,13
500 512,2 515 5,86 5,66 5,48 5,43 5,42 6,41 7,34 07 6,71
600 614 617 7,05 6,62 6,40 6,33 6,35 7,45 8,88 8,33 7,88
700 715,8 719 8,16 7,53 7,26 7,22 7,21 8,49 10,32 9,64 8,97
800 8176 821 5,61 8,50 8,18 811 8,06 9,58 11,78 1069 10,13
900 9214 925 10,23 9,41 9,05 8,96 897 10,61 1316 1202 11,28
1000 10234 1028 11,24 10,38 9,95 9,85 9,84 10,76 14,51 13,21 12,24
1100 11254 1130 12,24 11,22 1082 10,74 1069 1269 1577 1441 13,57
1200 1226,4 1231 1328 1217 11,73 11,67 1156 1373 17,10 1560 14,65
1300 13289 13335 1448 1318 12,70 14,31 14,31 14,81 1856 1687 1591
1400 1431,2 1436 1544 1400 1342 1340 1337 1585 1991 1814 17,06
1500 15332 1538 1648 1507 1442 1429 1423 1688 21,26 1928 18,10
1600 1635,2 1640 17,51 16,02 1534 1518 1508 1793 2260 2053 1914
1700 17372 1742 1857 1687 16,15 1607 1595 1896 2395 2165 2207
1800 1839 1844 1962 1782 17,06 1687 1680 20,10 2530 2292 2099
1900 1941 1946 2066 1878 1797 1775 1776 21,13 2665 2418 22,67
2000 2043 2048 2169 1965 1888 1854 1862 2218 2800 2533 238l
2100 2145 2150 22,73 2048 19,58 1944 1948 2321 2935 2644 2496
2200 2246,8 2252 2373 2165 2060 2032 2034 2425 305] 27,70 2598
2300 23476 2353 24776 22,38 2162 21,21 21,20 2529 3185 2895 27,13
2400 24496 2455 2579 2336 2232 2220 2205 2633 3319 3021 28,27
2500 2552,6 2558 26,84 24,31 2324 2299 22917 2736 3456 31,37 2942
2600 26544 2660 2787 2527 2415 2388 2387 2840 35091 3248 30,56
2700 2754,2 2760 2890 26,10 2495 24776 24,72 3591 3248 33,73 31,71
2800 2857,2 2863 2993 2695 2587 2555 2379 3047 3859 3495 3285
2900 2959,2 2965 31,86 28,71 2755 2725 26,31 3242 4109 3722 3491
3000 3062 3068 3379 3048 2923 2896 2882 3436 4360 3949 3697
3100 31639 3170 34,77 31,41 3007 2984 2968 3547 4498 40,74 3811
3200 3265,8 3272 3576 3235 3090 30,72 3054 3658 4636 4198 3925
3300 33677 3374 3685 3336 3186 3163 3144 3768 47,79 4330 4046
3400 3469,6 3476 3794 3434 3281 3253 3234 3878 4921 44,61 41,67
3500 3571,6 3578 39,04 3536 33,78 3343 3327 4466 5064 4587 4288
3600 36734 3680 40,13 36,38 34,74 3433 3420 50564 5206 47,12 44,09
3700 3745,3 3782 4126 3722 3563 3520 3513 4210 5342 4832 4521
3800 3877,2 3884 42,31 3823 3652 3627 3605 4323 5490 4960 46,50
3900 3979,1 3986 4341 3924 3748 37,18 3695 4432 5633 5093 47,71
4000 4081 4088 4451 4025 3845 3809 3785 4542 57,75 5226 4892

Tablolar bilgi amagli verilmistir.



CTP BORU ET KALINLIKLARI MiNIMUM (mm)

AGIRLIK
SN 5000 SN 10000

3,24 322 3,28 405 495 392 383 382 280 317 543
4,36 4,34 5,58 558 558 543 533 527 52T 6,36 11,30
4,96 491 4,90 647 647 614 603 598 597 8,39 15,38
5,51 5,46 5,45 739 737 689 675 678 662 10,77 20,13
6,07 6,04 5,99 833 821 762 747 736 731 13,31 25,63
6,62 6,59 6,53 927 902 833 816 806 798 16,19 31,78
7,77 7,70 7,67 11,24 1063 984 961 947 941 22,79 46,50
8,87 8,78 8,78 1310 1226 11,30 11,05 1088 10,79 30,46 65,43
10,02 9,90 9,89 1496 1382 12,78 1245 1229 12,13 39,12 83,47
11,12 11,04 11,00 1495 1547 1427 1391 1370 1359 49,15 104,98
12,21 12,14 1207 1850 17,10 1574 1534 1510 1493 60,90 128,84
13,31 13,24 1318 20,15 1868 17,6 1678 1651 1632 72,07 154,57
14,45 14,33 1424 21,88 2021 1861 1815 1780 17,70 85,02 183,08
15,62 15,53 1544 2373 2192 2015 1971 1932 1915 99,99 215,50
16,61 16,57 16,51 2548 2361 2163 21,10 2073 2055 179,09 249,30
17,80 17,77 1767 2723 2517 2310 2238 2213 2194 205,07 285,57
19,05 18,76 1873 2897 2673 2456 2398 2354 2333 232,73 324,30
20,11 19,00 19,79 30,73 2841 2604 2536 2495 2462 253,24 365,49
21,20 20,94 2085 3247 2998 2750 2663 2633 2601 293,44 409,13
22,29 21,99 22,01 34,22 3154 2887 2813 2765 2741 32515 455,25
23,38 2313 2308 3596 3322 3033 2963 2905 2880 229,55 503,83
24,48 24,27 2414 3771 3479 31,81 3089 3046 30,19 252,84 554,86
25,58 25,32 2519 3928 3635 3317 3239 3186 3148 277,07 605,60
26,58 26,46 2623 4100 3798 3473 3388 3326 3287 302,16 660,85
2777 27,50 2736 4275 3945 3622 3527 3467 3426 328,24 719,12
28,97 28,55 2939 4451 4116 3769 3666 3605 3566 355,55 780,60
30,07 29,78 2966 4626 4244 3921 3815 3738 37,04 385,37 843,71
31,15 30,83 30,57 4797 4425 4049 3953 3877 3843 414,47 908,00
32,26 31,98 31,76 4973 4595 4197 4091 40,18 3974 449,85 976,81
34,25 34,02 3376 51,54 4887 4469 4358 42,78 42,31 49375 1046,97
36,25 36,06 3576 5335 51,80 4741 4624 4538 4488 537,66 111712
37,48 37,19 3690 56,58 5348 4891 4767 4682 4629 571,91 1193,04
38,70 38,32 3805 5981 5516 5041 4910 4826 47,70 606,17 1268,96
39,82 39,43 39,21 6166 5685 5196 5060 4970 4920 644,20 1350,34
4094 4053 40,38 6350 5854 5351 5210 51,15 5070 682,24 1431,72
4213 41,70 4154 6534 6023 5506 5359 52,67 5214 723,26 1518,02
4332 4286 4270 67,18 6192 5661 5509 54,19 5357 764,28 1604,31
4444 4411 4382 6801 6352 5808 5668 5556 5501 807,06 1692,74
45,71 45,13 4502 7087 6530 5972 5809 57,05 5644 855,97 1786,71
4683 4634 46,15 7271 6699 6120 5959 5851 57,95 898,34 1882,82
4795 4756 4728 7456 6869 6268 61,09 5996 5945 940,71 1978,93

Tablolar bilgi amagli verilmistir.






ESEN CTP
Manson Ozellikleri
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Cam takviyeli plastik borular, basingli ve basingsiz hatlarda, kesin
sizdirmazlik saglayan mansonlu baglanti sistemi ile eklenmektedir.
Manson borulari, Standart CTP borular ile ayni hammaddeler ve
ayni proses teknigi kullanilarak Uretilmektedir. CTP borudan
Uretilen baglanti mansonlari, manson Uretim makinesinde
islenerek, EPDM REKA conta ve stopper toleranslarina uygun
yuvalar agilmaktadir. Esen Plastik EPDM contalari 6zel profil
yapisi ile ¢ift tarafli sizdirmazlk saglamaktadir.

Anma Gapl Agirlik Anma Gapl Agrlik
BI\ MIN. B\ MIN.
(mm) (kg/mt) (mm) (kg/mt)
200 257,4 270 517 2000 21549 330 91,61
300 3588 270 9,28 2100 22599 330 97,83
350 4131 270 11,34 2200 2365,0 330 104,21
400 465,1 270 12,84 2300 2469,0 330 110,23
450 5188 270 14,93 2400 25741 330 116,91
500 5722 270 17,06 2500 2680,2 330 138,70
600 676,3 330 24,79 2600 27852 360 169,88
700 780,3 330 28,73 2700 2888,2 360 168,52
800 886,4 330 34,20 2800 29943 360 176,83
900 992,5 330 38,40 2900 3099,9 360 183,07
1000 1097,5 330 42,57 3000 3205,5 360 189,30
1100 1202,6 330 47,84 3100 3310,6 360 198,33
1200 1306,6 330 50,11 3200 3415,8 360 207,36
1300 1418,8 330 53,37 3300 3521,1 360 224,04
1400 15245 330 58,63 3400 3626,4 380 240,72
1500 1629,6 330 63,54 3500 3731,8 380 252,01
1600 1734,6 330 69,00 3600 3837,1 400 276,74
1700 1839,7 330 74,62 3700 39424 400 289,11
1800 1944, 7 330 80,02 3800 4047,8 400 301,74
1900 2049,8 330 85,94 3900 41563,1 400 314,74

4000 4258,5 400 327,75

Tum veriler 6 bar baz alinarak bilgi amagli hazirlanmistir.
Esen Plastik Manson ozelliklerini projelere gore degistirme hakkina sahiptir.



ESEN CTP
Manson

ESEN CTP mansonlari, CTP Borular ile ayni hammaddeler
ve ayni Uretim teknigi kullanilarak tretilir. Uretilen mansonlarin
conta kanallari tam otomatik makinelerde mikemmel 6lgu
toleranslar ile agilarak, Elastomerik EPDM REKA contalar
takilarak kesin sizdirmazlik saglanir .

Esen CTP mansonlari mikemmel 6lgU ve calisma tolerans
araligi ile doseme asamasinda belirli agisal sapmalara
misaade etmektedir . Bu agisal sapmalar asagida ki gibidir.

Basing (PN) Bar

Nominal Agisal Sapma (Derece)

DN= 500 3 2,5 2 1,5

500<DN<900 2 15 1,3 1

900<DN=1800 1 08 05 0,5

DN<1800 0,5 NA NA NA

Boru Boyu Boru Boyu
3(m)  6(m) 12(m) 3(m) 6(m) 12(m)

DN= 500 3 157 314 628 57 115 229
500<DN=900 2 106 208 419 86 172 344
900<DN=<1800 1 52 105 209 172 344 688
DN<1800 05 26 52 105 344 688 1376

Esen CTP Mansonlarinin Elastomerik EPDM REKA contalari
digerleriile karsilastirildiginda daha gtivenli montaj kolaylig
ve ylksek basinglarda da kesin su sizdirmazligi saglar .

Boru

Kaplin Egrilik
Yarigapl



Esen CTP
Manson

Farkli makine ve farkli Uretim teknigi ile Uretilen diger mansonlara
kiyasla ESEN CTP Mansonlari her tUrlli hava sartlarinda ve her tirli
zemin kosullarinda daha kolay ve cok daha glvenli montaj olanagi
saglamaktadir .

Diger sistemlerle karsilastirildiginda boru ile ayni esneme 6zelligine
sahip ESEN CTP Mansonlari, deprem bolgelerinde dahi, Esen CTP boru
ile ayni 6zelligi tasidigr igin kesin sizdirmazlik saglar.

Esen CTP Mansonu'nun kesiti, boru hattina basing uygulanmadan once
yukaridaki resimde gortindigu gibidir.

Esen CTP Mansonu'nun kesitini, boru hattin da basing uygulandiktan
sonraki halini yukaridaki resimde gérehilirsiniz .

Elastomerik Epdm Reka Contalari; mikemmel 6lcd toleransi ile agiimis
conta yuvasinda manson duvarina dogru sikigmaktadir.

iki conta arasinda bulunan stopper parcasi, montaj esnasinda iki
borunun uglarinin birbirine garparak zarar gormesini engeller.
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Performans
- Standartlari

ASTM ,AWWA ve ISO tarafindan gelistirilen stand’
Su, evsel atik su ve kimyasal madde tasinmasini da igeren bir
dizi cam elyaf takviyeli boru uygulamalarini kapsamaktadir.
TUm bu standartlarin ortak noktasi,hepsinin performans
esasli olmasidir.Diger bir deyisle, CTP Boru igin gereken

., performans testleri bu standw belirlenmistir. @ “
1 P
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Performans
Standartlari

AWWA C950 Temiz Su Borulari EN14364 Drenaj ve Atik Su Borusu

AWWA M45 CTP Tasarim Kilavuzu ASTM D3262 Basingsiz Atik Su Borusu

ISO 10639 Temiz Su Borusu ASTM D3517 Temiz Su Borulari

1SO10467 Drenaj ve Atik Su Borusu ASTM D3754 Basingli Atik Su Borusu

EN 1796 Temiz Su Borulari BS 5480 Temiz veya Atik Su Borulari
ASTM:

EN:

Bu Urlin standartti 100mm ile
4000 mm gapindaki su ve atik su
tasima uygulamalarinda kullanilan
CTP borularrigin gegerlidir.

ESEN PLASTIK CTP Boru bu
standarttin gereksinimlerini

karsilayacak sekilde tasarlanmistir.

. I %&"’: £ ;ﬁ&&\%’i s /&:ﬁ'v @ ‘\\ ﬂg:[b,
AE® @ IS0 IS0 IS0 [orcd| . Ml
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Gunimuzde cesitli cam elyaf takviyeli boru uygulamalari igin
kullanilan farklt ASTM Urlin Standartlar vardir.

200 mm - 3700 mm c¢ap araliginda esnek baglantili borulara isletme
durumunun simiilasyonu seklinde hidrostatik basing testi (ASTM
D4161) uygulanir.

Bu standartlar birgok kalite kontrol ve yeterlilik testlerini icerir. ESEN
PLASTIK CTP Boru biitiin bu ASTM standartlarinin gereksinimlerini
karsilayacak kapasitededir.

AWWA:

AWWA C950, cam elyaf takviyeli borular igin gegerli, en kapsamli Grlin
standartlarindan birisidir.

Bu standartta basingli su hatti uygulamalarinda kullanilacak borular ve
baglantilar igin kalite kontrol ve prototip yeterlilik testlerine odaklanan
kapsamli gereksinim maddeleri vardir.

ESEN PLASTIK CTP Boru bu standardin performans gereksinimlerini
karsilayacak sekilde tasarlanmistir.

AWWA M-45 kodlu yeni bir kitapgikta yeralti ve yerlstiine dosenen
CTP borularin tasarimini igeren gesitli bélimler bulunmaktadir.

ISO:

Bu Urtin standartti 50mm ile 4000mm g¢apindaki su ve atik su tagima
uygulamalarinda kullanilan CTP borulari igin gegerlidir.

Boru ve mansonlar igin yeterlilik testleri ve tim Urln testleri igin 5
rijitlik (SN630 —SN1250-SN2500- SN5000 ve SN10000) sinifinda ve
1 bar'dan 32 bar igletme basincina kadar olan borulari kapsar. ESEN
PLASTIK CTP Boru bu standarttin gereksinimlerini karsilayacak
sekilde tasarlanmistir.

o =

Water Works
Association ASTM

45001:2018 9001:2015 14001:2015
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Performans
Testler]

Borunun minimum performans gereksinimlerine
uygunlugunu 6rnekleme yoluyla kanitlamak;

TUm standartlarca CTP boru icin minimum performans
gereksinimleri hem kisa hem de uzun dénem
seklindedir.

Baglanti

Baslangig Cember Sehimi (Deflection)
Uzun Donem Basing Dayanimi
Korozyon Dayanim Kapasitesi

ESEN PLASTIK; TSEN 1796, TS EN 14364,

ASTM D3517, ASTM D3262, ASTM D3754,

AWWA C950, DIN16869, ISO 10467 ve ISO 10639
standart gereksinimleri karsiladigini kontrol etmek igin
titizlikle bahsi gegen testleri, ISO 17025 Uluslararasi
Akredite belgeli laboratuvarinda yapmaktadir.



Performans
Testler]
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HAMMADDELER :

Ham maddeler, ESEN PLASTIK tarafindan belirlenmis kalite kriterlerine
uygun sertifikalariyla birlikte tedarik edilir. Buna ek olarak tim
hammaddeler, Uretime alinmadan 6nce numune testlerine tabi
tutulur. Bu testler ile hammaddelerin ilgili standartlar ve Esen Ctp
laboratuvarin kriterlerine uygunlugu tespit edilir.

CAM ELYAF :

Direk Sarma Fitili; silindir paket iginde iplik yapilari zarar gormeyecek
sekilde bobinler halinde tedarik edilmektedir.

Kirpilabilir Fitil; tek yonlu siirekli elyaflara benzer sekilde boru igerisine
kesilerek dagitiimaktadir.

Takviyeli Elyaf Lifleri; yapistirici regine yardimiyla bir arada tutulur.
Degisik kalinliklar, agirliklar ve genislikte elyaflar bulunmaktadir.
Yuzeydeki tul yapilar sayesinde de yiksek regine igerikli katmanlar
olusturulur.

REGINE :

Polyester regineler, stiren monomer igerisinde ¢ozulmds durumdadir.
Boylece reginenin nihai termoset yapisini almasi bu ¢capraz baglarla
saglanmaktadir. Polyester regineyi kirlestirmek igin de organik
peroksit katalist kullanilmaktadir.

SiLiS KUMU :

Silis Kumu boru rijitligini artirmak icin kullanilmakta ve boru nétr
ekseni etrafinda bulunmaktadir , kullanilan kum genellikle yiksek
silika igerigine sahiptir.
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Kontroller

Uretilen borularin cevresel ve eksenel yiik
tasima kapasiteleri rutin hale getirilmis testler ile
kanitlanir. Ek olarak da boru yapisi ve bilesimi testlerle
kontrol edilip, onaylanir.

Uretim Asamasindaki Kontroller

Gorsel Muayene

Barcol Sertligi

Et Kalinlik Olgtimii

Boru Boyu Olgtimi

Dis Gap Olgim

Hidrostatik Sizdirmazlik Testi

Numune Alinarak Yapilan Kontroller

Boru Rijitligi

Hasar ve yapisal zarar gormeden yapilan
defleksiyon testi

Cember Cekme Mukavemeti

Eksenel Cekme Mukavemeti



Performans Testleri
Ve Kalite Kontrol

KALITE KONTROL

ESEN PLASTIK CTP Boru Uretim teknolojisi detayli kalite kontrol
programi igermektedir. Boru ve ek pargalarin Uretimi ile testlerinin
uluslararasi standartlara ve Tirk Standartlarina uygunlugu bu
programla saglanir.

Kalite Kontrol Testleri

Uretimden 6nce hammadde test edilmektedir. Testler, hammaddelerin
ve Uretilen Urlinlerin (boru, manson, fittings) standartlarina uygunlugunu
icermektedir. Bu testler, kullanilan boru malzemelerinin belirtilen
standartlara uygunlugunu garanti eder.

ESEN PLASTIK te ISO 9001 standartlar dogrultusundaki belgelendirme
galismalari tim galisanlarin ortak katilimi ile uygulanmakta olan toplam
kalite anlayist ile saglanmaktadir.

Olciilen Nitelikler Degisim Sinirlari
Boru Et Kalinhgi Tek bir nokta belirlenen kalinhigin %10
Gorsel Kontrol Standart
Boru Uzunlugu + 60 mm
Boru Cap! EN 1796, EN 14364, ISO 10467, AWWA C950 ilgili
dis gap serisi (Seri - B) tablolarina uyulmaktadir.
Boru Sertligi Min. 33 Barcol
Boru Rijitligi ASTM D-2412, EN 1228, ISO 7685 Standardi
Boru Eksenel Cekme Dayanimi EN 1393, ISO 8513 Standardi
Boru Cember Cekme Dayanimi EN 1394, ISO 8521 Standardi
Katman Yapismasi ASTM Standart D-2584 Standardi

Borularin ¢alisma basincina gore siniflandiriimalart AWWA'da yer alan C 950 Standart proje kriterlerine
ve M45'de yer alan proje 6zelliklerine gore yapilmaktadir.

o
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UZUN DONEM
TESTLERI

HAMMADDE

GORSEL KONTROL

BOYUTSAL KONTROL

TEKNIK PARAMETRELER

Kontrol islemi Siklik

|
|
|
[
|

PERFORMANS TESTLERI
ve KALITE KONTROL

Polyester regine

Kum

Chop / Hoop ( Cam elyaf Griinleri )
Conta / Stopper Sertlik

Conta / Stopper Boyut

Gorsel kontrol, Boru Uglari
Gorsel kontrol, ig ve Dig Yiizey
Gorsel Kontrol, kaplin i ve Dis Yiizeyi Kaplin Kanallari

Gorsel Kontrol Baglanti Elemanlart

Gorsel Kontrol, Markalama ( Boru kaplin, baglanti elemanlart)

Gorsel kontrol - Kaplin Montaj

Boru/Kaplin ig Gap Kontrolii

Boru Kalinlik Kontrold

Boru Dis Cap

Boru Dos, Pah Kirma ve Kalibrasyon Kontroli
Boru uzunlugu

Baglanti Elemanlari Boyutsal Kontroli

(Uzunluk, DOS, Agi, Pah kirma ve Kalibrasyon)

Rijitlik Testi

ic Yiizeyde Catlak Kontrolii -- Test A
Delaminasyon Kontroll -- Test B
Yizey Sertligi

Eksenel Cekme Mukavemeti
Cember Cekme Mukavemeti

Boru Sizdirmazlik Testi

Kompozit Testi

Darbe Dayanim Testi

Su Absorbsiyon Testi

Uzun Donem Gerilme Korozyon Testi
Islak Sartlarda Dairesellikten Sapma Mukavemet Testi
Uzun donem Spesifik Cember Rijitligi

Uzun Sureli Hasar Basing Testi

Her Parti
Her Parti
Her Parti
Her Parti
Her Parti

Her Boru

Her Boru

Her Kaplin

Her Baglanti Elemani

Her Boru, Kaplin, Baglanti elemanlari

Her Kaplinli Baglant

Uretim Baslangicinda
Her Boru
Her Boru
Her Boru
Her Boru

Her baglanti pargasi

Gunde bir kez yada 50 boruda bir
Ginde bir kez yada 50 boruda bir
Ginde bir kez yada 50 boruda bir
Her Boru

Ginde bir kez yada 50 boruda bir
Giinde bir kez yada 50 boruda bir
Her Boru

Ginde bir kez yada 50 boruda bir
Vardiyada bir kez

Ginde bir kez yada 50 boruda bir

Tip testi
Tip testi
Tip testi
Tip testi



SN 500

SN 625 22,7
SN 1000 19,4
SN 1250 18,0
SN 2000 154

Performans
Standartlari
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[ RIJITLIK SINIFLANDIRMASI

ISO ve AWWA C950 standartlarindaki Nominal Rijitlik degerleri :

[ ISO AWWA
SN 1250 9 psi
SN 2500 18 psi
SN 5000 36 psi
SN 10000 72 psi

Uzun Donem Rijitlik : ISO ve AWWA da uzun donem rijitligi ile ilgili
herhangi bir gereksinim tayin edilmemistir.

[ BASINC SINIFLARI

ISO'da basing siniflari (PN),uygulanacak bar biriminde kabul ederek
yapilmistir. Anma basinglari siniflandirimasi:1, (2,5) ,(4), 6, (9) ,10
(12), (15), 16, (18), (20), 25, 32

AWWA (C950'de ise CTP anma basinglari asadidaki gibi siniflan-
dinlmistir. Psi 50, 100, 150, 200, 250

SEHIM ORANLARI

ISO ve AWWA C950'de baslangi¢ defleksiyon gereksinimleri aynidir
ve standartta da verilen ayni siniflandirma sistemi gegerlidir.

40,8 SN 2500 14,3 239
37,8 SN 4000 12,2 204
32,4 SN 5000 113 189
30,0 SN 8000 9,7 16,2
25,7 SN 10000 9,0 15,0
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DALGA YAYILIM HIZI

SN 2500
DN

PN6 m/s
PN 10 m/s
PN 16 m/s
PN 20 m/s
PN 25 m/s

SN 5000
DN

PN6 m/s
PN 10 m/s
PN 16 m/s
PN 20 m/s
PN 25 m/s

SN 10000
DN

PN6 m/s
PN 10 m/s
PN 16 m/s
PN 20 m/s
PN 25 m/s

300
430
430
520
570
580

300
440
450
510
550
580

300
490
470
510
560
570

400
390
420
510
550
570

400
420
440
490
530
570

400
470
450
500
560
570

450
380
420
510
550
570

450
390
440
500
530
570

450
460
440
510
550
570

800
360
410
500
540
560

800
370
430
480
520
560

800
440
420
490
540
560

2900
350
400
490
530
550

2900
370
420
480
510
550

2900
430
410
480
530
560

® TUm veriler 12m boruya gore bilgi amagl

hazirlanmistir. Net bilgiler, doseme kosullarina

gore degisiklik gosterecektir.

Net veriler igin litfen Esen Plastik ile iletisime

geginiz.
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Miihendislik
Hizmetler|

Biinyesindeki uzman muhendisleriyle, projelerin tim asamalarinda
en ylUksek faydayi gozeterek musterilerini desteklemektedir.

Esen Plastik'in sagladigi mihendislik hizmetleri:

Hidrolik hesaplamalar

Beton tespit kitlesi hesaplamalari
Farkli malzemelerle baglantilar
Boru hatlarinin stres analizleri
Teknik ve izometri gizimleri

Saha mihendisligi hizmetleri
Stpervizor hizmeti

KOMPOZIT MALZEME
TEKNOLOJIS]

iki veya daha fazla sayida ki malzemelerin, en iyi 6zelliklerini bir araya
getirmek ya da ortaya yeni bir 6zellik gikarmak amaciyla birlestiriimesi
sonucu olusan yeni malzemelere "Kompozit Malzeme" denir.

Gelisen teknoloji ve sanayilesme ile malzeme ihtiyaci,yeni kompozit
malzemelerin kesfedilip, gelistiriimesine olanak saglamistir.

Esen Plastik CTP borulari, kompozit malzeme olup bu teknolojinin
biitiin iistiin 6zelliklerine sahiptir.

Water Works
Association ASTM INTERNATIONAL
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CTP BORU
Kimyasal Tablo

ESEN CTP Borulari taginacak olan kimyasala gore ¢zel olarak dizayn edilir.
Asagidaki tablo bilgi amacl verilmistir.

Standart Ozel Standart Ozel

Kimyasal CTPBoru | CTPBoru | Kimyasal CTP Boru | CTP Boru

Adartiimis Hidrosulfit Bakir Stilfat

Akrilik Asit [ Baryum Hidroksit [
Aluminyum Oksit ([ [ Baryum Karbonat [
Aluminyum Klorir { [ Baryum Klorir [
Aluminyum Floriir ([ o Baryum Siilfat ()
Aluminyum Hidroksit o Benzoik Asit o
Aluminyum Nitrat o () Bira ([
Aluminyum Potasyum Siilfat { o Ginko Klorat o
Amonyak Gazi () Damitilmis Su [
Amonyum Karbonat o Deniz Suyu o
Amonyum Bisulfat o Dizel Yakit o
Amonyum Bikarbonat o Dogal Gaz o
Amonyum Klorir ([ o Etil Alkol o
Amonyum Sitrik Asit o Etilen Glikol o
Amonyum Flordr o Ferro Klordr ()
Amonyum Hidrooksit o Ferro Nitrat ([
Amonyum Nitrat ([ o Ferro Stilfat ([
Amonyum Persulfat o Fitalik Asit o
Amonyum Fosfat o ([ Flobonik Asit ([
Amonyum Sulfat { o Fluosilik Asit o
Analin Sulfat ([ Formik Asit o
Asetik Asit [ ) Fosforik Asit o
Asitferik Klorlr ([ ([ Fosforyum Pentoksit [
Asitferik Nitrat o o Gaz Yagl o
Asitferik Stilfat o ([ Gliserin o
Bakir Flordr o Glukonik Asit o
Bakir Kloriir ([ [ Glukoz [
Bakir Nitrat o [ Ham Petrol, Eksi [
Bakir Siyanur o Ham Petrol, Tatli ([



Boru Doseme
Proseddry

CTP Boru igin uygun montaj prosedurt boru rijitligine,
hendek derinligine, genisligine, tabii zemin 6zelliklerine,
boru hatti zerine etki edecek ilave yiklere ve dolgu
malzemesine bagl olarak cesitlilik gosterir. Borunun
saglikli bir sekilde desteklenebilmesi icin tabii zemin,
boru bdlgesi dolgusunu sikica sarmalidir. Asagdida
belirtilen boru montaj prosedurleri borunun uygun

bicimde dbsenmesine vyardimci olmak amaciyla
verilmistir.
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Standart
Hendek

Tipik hendek kesiti boyutlarini gostermektedir. "A" dlgUsi
her zaman boru baseninde vyeterli dolgu malzemesi
yerlestirilebilmesini  ve  sikistirlabilmesini  saglayacak
genislikte olmalidir. "A" dl¢Usi ayrica sikistirma ekipmaninin
boruya zarar vermeyecek sekilde calisabilmesini saglayacak
genislikte olmalidir. Tipik "A" 6lgUsU, ok kiiguk ¢aplar harig,
minimum 0,4 DN'dir. Daha biyUk ¢aplarda ise tabii zemine,
dolgu malzemesine ve sikistirma teknigine bagli olarak "A"
icin daha kiguk bir deger uygun olabilir.

Ornek olarak 1. 2. ve 3. grup tabii zeminlerde, fazla sikistirma
gerektirmeyen SC1 ve SC2 grubu dolgu malzemelerinin
kullaniimasiyla, hendek daha dar tutulabilir.

NOT: Hendek tabaninda yumusak, gevsek, stabil olmayan
veya genlesen tabii zemine rastlanirsa, boru boyunca
diizenli ve fazla degisiklik gostermeyen mesnet saglamak
icin yataklama dolgusunun kalinhigini artirmak gerekebilir.

_ Gereken 300 mm.
DN/2 Maksimum

Dolgu

—— Yatak-Min.100 mm

PSS, Q
S

Max.150 mm DI GeL O
. IR :
i VT
Temel (Gerekirse) X000
— ANNANNANA

Boru ~ |Boru
Baseni |Bolgesi



Boru Hendek
Dolgusunun Yapilmasi
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Borular yogun yagis nedeniyle ytizebilir veya gece giindiiz arasindaki
ylksek sicaklik farklarindan dogabilecek isisal genlesmelere maruz
kalabilir. Bu gibi uygunsuzluklarin olusmamasi igin, montajl
tamamlanan her borunun, yer Ustl seviyesine kadar dolgularinin
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Eger bir kisim borunun montaji yapilmis, ancak dolgu iglemi
gecikecekse; oncelikle her borunun orta kismindaki ek vyerleri
hareketini 6nlemek igin tepesine kadar doldurulmalidir. Boru bélgesi
dolgusunun dogru secimi ve iyice yerlestirilerek sikistiriimasi diisey
sehimin kontrol edilebilmesi ve boru performansiigin gok nemlidir.

Dogru yatak mesnetlemesi

Yanlis yatak mesnetlemesi

sC1 %15'ten az kum ihtiva eden kirma tas, maksimum %25 10 mm
eledi gegen malzeme miktari ve maksimum %5 ince dane
SC2 %12'den az ince daneli kisim igeren temiz kaba daneli malzemeler

%12 veya daha fazla ince daneli kisim iceren temiz kaba daneli
SC3 malzemeler %70'den daha az ince daneli kisim igeren kumlu veya
ince daneli malzemeler

SC4 %70 den daha fazla ince daneli kisim igeren ince daneli malzemeler

GEN N s [ N dlw
AES ISO' IS0 IS0 [rorce| e Ak
&z &z &z ul
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Boru Hendek
Dolgusunun Yapiimasi

Dolgu malzemesinin, boruya zarar verebilecek ve yanal
mesnedin azalmasina sebep olabilecek ¢op ve yabanci
maddeler ihtiva etmemesine dikkat edilmelidir. Borunun alt
kismi ve yatak arasindaki basen bodlgesinde yer alan
malzemenin dolgu ve sikistiriima islemi, geri kalan dolgu
malzemesi yerlestirilmeden once yapilmalidir. Sikistirma
metodunda harcanan enerji miktariyla beraber sikistirilan
dolgu katmaninin kalinhigr da kontrol edilmelidir. Uygun
dolgu iglemi, dolgu malzemesi ve sikistirma metoduna
bagl olarak genellikle T00 mm ile 300 mm arasi kalinlktaki
katmanlarda yapilir.

Dolgu malzemesi olarak gakil veya kirmatas kullanildig
zaman, bu malzemelerin sikistirlmasi nispeten kolay
oldugu igin dolgu tabakasi kalinliginin 300 mm olmasi
uygundur. Daha ince daneli malzemeler daha fazla
sikistirma enerjisi gerektirdigi icin dolgu tabakasi kalinligi
sinirlandirimalidir. Borunun iyi mesnetlenmesi i¢in her
dolgu katmaninin iyice sikistirlmasina dikkat edilmelidir.

z

Uygun basen Uygun olmayan
desteginin saglanmasi. basen destegi.

Waat]



Boru Ustii
Sikistiriimasi

28729

Borunun tepesine ulastiginda boru ¢apinin %1,5'unu gegme-
melidir. Bu baslangig ovallesme miktari, istenilen bagil sikistirma
derecesine ulasabilmek igin gereken enerji miktarina bagl
olacaktir. SC3 ve SC4 tipi dolgu malzemeleri icin gereken yiiksek
enerji miktarlari bu ovallesme sinirinin agiimasina neden olabilir.
Bu durumda daha yiiksek rijitlige sahip boru veya baska dolgu
malzemeleri kullaniimasi dtsinilmelidir.

Elle Qahsan Elle Qahsan

Darbeli \(&rﬁ:ymlu Oneriler
G2 Eely Kompaktor
Tip SC1 Tip SC1 iki defa gegis yapmak iyi bir sikistirma saglar.
Tip SC2 Tip SC2 istenilen yogunluk ve yiikseklige bagl olarak 2-4 gegis

Gegis sayisi ve tabaka yiiksekligi istenilen yogunluga
baglidir.

En ideal veya buna yakin nem igerigi.

Sikistirma kontrol edilmelidir.

Tip SC3 100 - 200 mm

Yiksek sikistirma enerjisi gerektirebilir. Nem igeriginin
Tip SC4 100 - 150 mm ideal degerde oldugu kontrol edilmelidir. Sikigtirmanin
dogru yapildigindan emin olunmalidir.

Tip 1 montaj modelinde boru tizerinden 300 mm'lik yikseklige
kadar olan boru bolgesinin sikistirimasi gerekir. Trafik yikine

izin verilebilir baslangic Diisey Sehim maruz kalacak bolgelerde genellikle hendek dolgusu yol
- : = : o s ylizeyi oturmalarini en aza indirmek igin tabii zemine kadar
dusey sehim degerleri (Gap ) sikistirilir. Cesitli sikistirma ekipmanlarinin boru tzerinde

Biyuk Capli (DN =300) 3 calisabilmesiigin gereken boru Uzeri toprak 6rtisu kalinliklarini
Baslangic vermektedir. Boru tepe kisminda, boru daireselliginin deforme
Ktigtk Gapli (DN = 250) olmasina neden olabilecek derecede yiksek sikistirma
Baslangig enerjisi uygulamamaya dikkat edilmelidir. Bununla beraber
bu kisimdaki malzeme gevsek birakilmamali ve istenilen
bagil yogunluga ulasiimalidir.

[ TRAFIK YUKLERI

- Kuvvet | Kuvvet [ Gomme i:
Wl (Kn) | (Ibs) | Derinligi (m) SU KOGU DARBESI :
AASHTOH20(C) 72 16000 1
Kog darbesi boru sistemlerinde akis hizinda sistem
BS183HA(C) 90 20000 1.5 basincinin ani olarak dismesi yada artmasi ile ortaya

ATV LKW 12 (C) 40 9000 1 cikan degisikliklerdir. Bu degisikliklerin nedeni vanalarin

ani acllip kapatilmasi, elektrik kesintilerinde pompalarin
ATV SLW 30 (C) 50 11000 1 ani durmasl veya devreye almada ani calismasi gibi
ATV SLW 60 (C) 100 22000 1,5 nedenlerdir. CTP borularda su kogu basinci gelik ve duktil
borularin %49,9'udur. CTP borularda su darbesi basinci
anma basincinin yaklagik %39,9'dur. Su kogu darbesi
asagidaki formille hesaplanir.

Cooper E80 Demiryolu 3

* Minumun boru bdlgesi dolgu zemin modult
6,9 Mpa olarak alinmistir

AH= (W*AV)/g
AH : Basing degisimi (m) W: Darbe dalga hizi (m/sn)
AV : Akigkan hizindaki degisim (m/sn)  g: Yergekimi ivmesi (m/sn?)



Cift Tarafli
W& Elastomer Contall
Mansonlarin Montajl
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Cift Tarafli
Elastomer Contall
Mansonlarin Montayl

A - REKA MANSON

Reka mansonlarin takilmasinda asagidaki asamalar (1-5)
izlenmelidir.

Asama 1 Temel ve Yataklama

Yatak, her bir manson noktasinda borunun manson tizerine oturarak
askida kalmasina engel olmak ve borunun sirekli mesnetlenmesini
temin etmek Uzere, kafa gukuru olusturacak sekilde kazilmalidir.
Birlestirme islemi tamamlandiktan sonra manson bdélgesi dolgusu
ve yataklamasi uygun sekilde yapilmalidir.

Asama 2 Mansonun Temizlenmesi

Cift tarafli mansonlarin oluklari ve oluklarin igerisine yerlestirilecek
Epdm Reka Conta kirden ve yagdan arindiriimis olduklarindan emin
oluncaya kadar iyice temizlenmelidir.

Asama 3 Contalarin Takilmasi

Elastomer conta mansonun oluguna, Epdm Reka Conta gikintilari
oluktan disari donik olacak sekilde yerlestirilir. Conta takma iglemi
sirasinda olugun igerisine veya contanin Uzerine kayganlastirici
sirmeyiniz. Ancak contalarin rahatca takilmasi amaciyla conta
kanali, su ile nemlendirilebilir.

Asama 4 Elastomer contaya kayganlastirici siiriilmesi

Daha sonra Epdm Reka Contaya ince bir tabaka kayganlastirici
sriniz Her mansonda kullaniimasi gereken, kayganlastiric
miktarini sabit tutulmasi gerekir.

Asama 5 Boru agzinin temizlenmesi ve kayganlastirici siiriilmesi

Mansonun igine gegecek boru agzini kum, toz, kir ve yagdan
iyice arindiriniz. Boru agzindaki sizdirmazlik saglayacak yizeyi
herhangi bir hasara karsi kontrol ediniz. Borunun agzinda siyah
seritle isaretlenmis kisma kadar olan boélgeye ince bir tabaka
kayganlastirici  sUrlniz. Kayganlastirict  strdikten sonra
mansonun ve boru agzinin temiz kalmasina dikkat ediniz
Birlestirme bolgesi altina yerlestirilecek yaklasik T m2'lik plastik
levha ya da temiz bir bezin boru uglarinin ve contalarin temiz
kalmasini saglamada etkili bir yol oldugu tespit edilmistir
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Esen CTP Boru
ve Ek Parcalari

REDUKSIYON
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B Esit TEE
77777 ‘D R e ML Parcalari

R T | CTPFITTINGler —==

L (max)mm H(max)mm L (max)mm H(max)mm L (max)mm H (max.)mm

300 1000,4 450,4 1000,4 450,4 1200,4 550,4
350 1200,4 530,4 1200,4 5304 1400,4 630,4
400 1300,4 6104 1300,4 6104 1600,4 690,4
450 1400,4 660,4 1400,4 660,4 1600,4 7404
500 1500,4 7204 1500,4 7204 1700,4 820,4
600 1700,4 790,4 1700,4 7904 1800,4 870,4
700 1900,4 870,4 1900,4 8704 21004 990,4
800 21004 970,4 21004 970,44 2400,4 1120,4
900 22004 1050,4 22004 1050,4 2600,4 1250,4
1000 2400,4 1150,4 2400,4 1150,4 28004 1350,4
1100 2600,4 1220,4 26004 1220,4 30004 1450,4
1200 2800,4 1320,4 2800,4 1320,4 3200,4 1650,4
1300 29004 1400,4 29004 14004 3500,4 1680,4
1400 3100,4 1480,4 31004 1480,4 3700,4 1780,4
1500 33004 1690,4 33004 15690,4 39004 1890,4
1600 3400,4 1660,4 34004 1660,4 41004 20104
1700 3600,4 17404 3600,4 1740,4 43004 21104
1800 3700,4 1810,4 3700,4 1810,4 4500,4 22104
1900 39004 1890,4 3900,4 1890,4 4800,4 23404
2000 40004 19704 4000,4 1970,4 5000,4 24704
2100 42004 20404 4200,4 2040,4 5200,4 25404
2200 4300,4 21204 43004 21204 5300,4 26204
2300 4500,4 21904 4500,4 2190,4 5600,4 27404
2400 4600,4 22704 4600,4 22704 5700,4 27904
2500 48004 23704 48004 23704 5900,4 29004
2600 5000,4 24504 5000,4 2450,4 61004 3000,4
2700 5100,4 256204 5100,4 25204 6200,4 30704
2800 53004 26004 53004 26004 6400,4 31504
2900 5400,4 26804 5400,4 2680,4 6600,4 32504
3000 5600,4 27504 5600,4 2750,4 6700,4 3300,4
3100 57004 28304 57004 28304 6900,4 3400,4
3200 5900,4 29004 5900,4 2900,4 71004 3500,4
3300 61004 30104 6100,4 3010,4 - -
3400 6300,4 31304 6300,4 31304 - -
3500 6500,4 32304 6500,4 3230,4 - -
3600 6600,4 3280,4 6600,4 3280,4 - -
3700 6800,4 3380,4 6800,4 3380,4 - -
3800 70004 3460,4 7000,4 3460,4 - -
3900 71004 35404 71004 35640,4 - -
4000 7300,4 36104 7300,4 3610,4 - -

Fitting boy ve gaplari, proje boru boyu, atli ve proje 6zelliklerine gore degisiklik gosterebilir.



Esit Olmayan = -
TEE Parcalari H‘ lD H‘ iiiiiiiiiiii

CTP FITTING'ler | | | |

L max L max

L (max.)mm H (max.)mm L (max.)mm H (max.)mm L (max.)mm H (max.)mm

150 8004 4004 8004 4004 800,4 4304
300 200 900,4 4304 9004 430,4 1000,4 480,4
250 9004 4304 900,4 4304 1000,4 480,4
150 8004 4304 800,4 4304 800,4 450,4
350 200 9004 450,4 9004 450,4 1000,4 5004
250 9004 4504 900,4 450,4 1000,4 500,4
150 8004 460,4 8004 460,4 800,4 490,4
400 200 900,4 4904 9004 4904 1000,4 540,4
250 9004 4904 9004 490,4 1000,4 540,4
150 800,4 4804 8004 480,4 800,4 5104
450 200 9004 5104 9004 5104 1000,4 5904
250 9004 5104 900,4 5104 1100,4 590,4
150 8004 5104 8004 5104 8004 540,4
500 200 900,4 540,4 9004 540,4 1000,4 6204
250 10004 5704 1000,4 5704 11004 640,4
300 1000,4 6204 10004 6204 1200,4 7204
600 400 13004 7204 1300,4 7204 1500,4 7904
450 14004 7404 1400,4 7404 1600,4 8204
200 9004 660,4 9004 6604 1000,4 690,4
700 400 14004 7904 14004 7904 1600,4 890,4
600 1800,4 8704 1800,4 8704 2000,4 9704
200 9004 7104 9004 7104 1000,4 760,4
800 400 1600,4 8704 15600,4 8704 17004 990,4
600 1800,4 940,4 1800,4 940,4 2100,4 1070,4
300 13004 8704 1300,4 8704 1500,4 1000,4
900 500 17004 1000,4 17004 1000,4 20004 11204
800 21004 10504 2100,4 1050,4 2400,4 1200,4
300 13004 9504 1300,4 9504 1600,4 1100,4
1000 500 1800,4 10704 1800,4 1070,4 21004 12204
800 2200,4 11204 22004 11204 2500,4 1300,4
500 17004 11504 1700,4 1150,4 2000,4 1300,4
1100 800 2100,4 12004 2100,4 1200,4 2500,4 1370,4
1000 2400,4 12204 2400,4 1220,4 2800,4 14204
500 1800,4 12204 1800,4 12204 2100,4 13704
1200 800 22004 12704 22004 12704 2500,4 1450,4
1000 2400,4 1300,4 24004 1300,4 2800,4 1300,4

Fitting boy ve gaplari ,proje boru boyu, atli ve proje 6zelliklerine gore degisiklik gosterebilir.



‘ . = o ‘ - Esit Olmayan
***** i el B TEE Parcalari
| I | CTPFITTINGler —m
L (max)mm H (max)mm L (max)mm H(max.)mm L (max.)mm H (max.)mm
500 1800,4 1300,4 1800,4 1300,4 2200,4 1480,4
1300 800 22004 1350,4 22004 1350,4 2600,4 1550,4
1000 2500,4 1380,4 25004 1380,4 2900,4 1600,4
500 1800,4 1360,4 1800,4 1360,4 22004 1560,4
1400 800 22004 14704 22004 14104 2700,4 1630,4
1000 2500,4 1430,4 25004 1430,4 3000,4 1680,4
500 19004 1440,4 1900,4 1440,4 2300,4 16404
1500 800 23004 1490,4 23004 1490,4 27004 1710,4
1000 2600,4 15104 2600,4 15104 3000,4 17604
500 1900,4 15104 1900,4 15104 2400,4 1740,4
1600 800 2300,4 1560,4 23004 1560,4 2800,4 1810,4
1000 2600,4 1590,4 2600,4 1590,4 31004 1860,4
500 1900,4 1560,4 1900,4 1560,4 2400,4 1810,4
1700 800 2300,4 16104 23004 16104 2900,4 1890,4
1000 2600,4 1640,4 2600,4 1640,4 3200,4 1940,4
500 2000,4 1640,4 20004 16404 2500,4 1890,4
1800 800 2400,4 1690,4 24004 1690,4 2900,4 1960,4
1000 2600,4 17104 26004 17104 32004 2010,4
500 2000,4 1690,4 20004 1690,4 2500,4 1960,4
1900 800 2400,4 17404 2400,4 1740,4 3000,4 2040,4
1000 2600,4 1760,4 26004 1760,4 3300,4 2090,4
500 2000,4 1770,4 20004 1770,4 2600,4 2040,4
2000 800 2400,4 1820,4 24004 1820,4 3000,4 2120,4
1000 27004 1840,4 27004 1840,4 3300,4 21704
800 2400,4 1870,4 24004 1870,4 3000,4 21704
2100 1000 27004 1890,4 27004 1890,4 3300,4 22204
1200 3000,4 1920,4 3000,4 1920,4 3600,4 22704
800 2500,4 1940,4 25004 1940,4 3000,4 22204
2200 1000 27004 1970,4 27004 1970,4 3300,4 22704
1200 3000,4 1990,4 3000,4 1990,4 3600,4 23204
800 2500,4 19904 25004 1990,4 3100,4 2320,4
2300 1000 27004 20204 27004 20204 3400,4 23704
1200 3000,4 20404 3000,4 2040,4 3700,4 24204
1200 3000,4 21204 3000,4 21204 37004 24704
2400 1600 3500,4 21704 35004 21704 4300,4 2570,4
2000 4000,4 2220,4 4000,4 22204 5000,4 27204
1200 3000,4 2200,4 3000,4 2200,4 3800,4 2550,4
2500 1600 3600,4 22504 3600,4 2250,4 4400,4 2650,4
2000 4100,4 2300,4 4100,4 23004 5100,4 2800,4
1200 3000,4 22704 3000,4 22704 3900,4 26504
2600 1600 3600,4 23204 3600,4 23204 4500,4 2750,4
2000 41004 23704 4100,4 23704 5200,4 2900,4

Fitting boy ve gaplar ,proje boru boyu, atl ve proje dzelliklerine gore degisiklik gosterebilir.



Esit Olmayan = =h
TEE Parcalari "| p— *‘ — W *‘ i
CTP FITTING'ler L — | I |
L max L max
L (max)mm H(max)mm L (max)mm H(max)mm L (max)mm H (max.)mm
1000 3000,4 2300,4 3000,4 23004 3600,4 2650,4
2700 1600 3600,4 23704 3600,4 23704 4500,4 28004
2000 4100,4 2420,4 4100,4 24204 5200,4 2950,4
1000 2900,4 23704 2900,4 23704 3600,4 27004
2800 1600 3700,4 2450,4 3700,4 24504 4500,4 2850,4
2000 4200,4 2500,4 4200,4 25004 5200,4 3000,4
1000 3000,4 2430,4 3000,4 24304 3700,4 2800,4
2900 1600 3700,4 2500,4 3700,4 2500,4 4600,4 2950,4
2000 4200,4 2550,4 4200,4 2550,4 5300,4 3100,4
1000 3000,4 2500,4 3000,4 2500,4 3700,4 2850,4
3000 1600 3700,4 2580,4 3700,4 2580,4 4600,4 3000,4
2000 4200,4 2630,4 4200,4 26304 5300,4 3150,4
1000 3000,4 2550,4 3000,4 2550,4 3700,4 2900,4
3100 1600 3700,4 26304 37004 26304 4600,4 3050,4
2000 4200,4 2680,4 4200,4 2680,4 5300,4 3200,4
1000 3000,4 26304 3000,4 2630,4 3800,4 3000,4
3200 1600 3800,4 27004 3800,4 27004 4700,4 3150,4
2000 4300,4 2750,4 4300,4 27504 5400,4 33004
1000 3000,4 2680,4 3000,4 2680,4 - -
3300 1600 3800,4 2760,4 3800,4 2760,4 - -
2000 4300,4 28104 4300,4 28104 - -
1600 3000,4 2830,4 3000,4 28304 - -
3400 2400 4800,4 2930,4 4800,4 29304 - -
3000 5600,4 30104 5600,4 3010,4 - -
1600 3000,4 2880,4 3000,4 28804 - -
3500 2400 4800,4 2980,4 4800,4 2980,4 - -
3000 5600,4 3060,4 5600,4 3060,4 - -
1600 3000,4 2960,4 3000,4 2960,4 - -
3600 2400 4900,4 3060,4 4900,4 3060,4 - -
3000 5600,4 31304 5600,4 31304 - -
1600 3000,4 3010,4 3000,4 3010,4 - -
3700 2400 4900,4 31104 4900,4 31104 - -
3000 5600,4 3180,4 5600,4 3180,4 - -
1600 3000,4 3090,4 3000,4 3090,4 - -
3800 2400 4900,4 3190,4 4900,4 31904 - -
3000 5700,4 3260,4 5700,4 3260,4 - -
1600 3000,4 31404 3000,4 31404 - -
3900 2400 4900,4 32404 4900,4 32404 - -
3000 5700,4 3310,4 5700,4 33104 - -
1600 3000,4 32104 3000,4 32104 - -
4000 2400 5000,4 33104 5000,4 33104 - -
3000 5700,4 33904 5700,4 3390,4 - -

Fitting boy ve gaplari, proje boru boyu, atii ve proje 6zelliklerine gore degisiklik gésterebilir.



300
350
400
450
500
600
700
800
900
1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600
1700
1800
1900
2000
2100
2200
2300
2400
2500
2600
2700
2800
2900
3000
3100
3200
3300
3400
3500
3600
3700
3800
3900
4000

450,4
450,4
5254
600,4
6754
750,4
900,4
1050,4
11704
1200,4
1270,4
1320,4
1370,4
1420,4
1470,4
1570,4
1670,4
17704
1870,4
1970,4
2070,4
21704
22704
23704
24704
2600,4
27004
2800,4
29004
3000,4
3100,4
3200,4
3300,4
3400,4
3500,4
3600,4
3700,4
3800,4
3900,4
4000,4

285,4
285,4
285,4
335,4
335,4
335,4
335,4
410,4
410,4
410,4
4354
4854
485,4
510,4
510,4
560,4
610,4
65,4
65,4
710,4
710,4
785,4
785,4
810,4
810,4

1100,4

1000,4

11004

11004

1200,4

1200,4

1300,4

1300,4

1300,4

1300,4

1400,4

1400,4

1500,4

1500,4

1500,4

~

3204
3204
3104
360,4
3854
3854
410,4
435,4
460,4
485,4
510,4
535,4
5354
560,4
585,4
660,4
685,4
7854
7854
810,4
820,4
8854
8854
910,4
9104
1200,4
1200,4
1200,4
1200,4
1200,4
1300,4
1300,4
1300,4
1400,4
1400,4
1500,4
1500,4
1500,4
1500,4
1500,4

3204
320,4
3104
360,4
385,4
3854
4104
435,4
460,4
485,4
510,4
535,4
535,4
560,4
585,4
660,4
685,4
7854
7854
8104
820,4
885,4
885,4
910,4
910,4
12004
12004
12004
12004
12004
13004
13004
13004
1400,4
14004
1500,4
1500,4
1500,4
1500,4
1500,4

[l)kseMer

CTP FITTING'ler

4104
4104
4354
4854
535,4
535,4
610,4
660,4
7104
7354
7604
8104
8354
8854
900,4
11254
1200,4
1300,4
1300,4
1400,4
1400,4
1500,4
1600,4
1700,4
1800,4
1800,4
1800,4
1900,4
1900,4
2000,4
2000,4
2100,4
2100,4
2200,4
2200,4
2300,4
2300,4
2400,4
2400,4
2500,4

Fitting boy ve caplari, proje boru boyu, atii ve proje 6zelliklerine gore degisiklik gosterebilir.

460,4

460,4

5104

560,4

6354

6354

7104

7854

860,4

8854

9354

1100,4
1125,4
11754
1200,4
13560,4
1400,4
1500,4
1600,4
1600,4
1600,4
1700,4
1700,4
1800,4
1800,4
2000,4
21004
22004
21004
22004
22004
2300,4
2300,4
2400,4
24004
2500,4
2600,4
2600,4
2600,4
27004

36/37

660,4
660,4
7104
8104
960,4
960,4
11754
1200,4
1450,4
1500,4
16560,4
1650,4
1700,4
1750,4
1800,4
2000,4
21004
2300,4
24004
2500,4
2500,4
27004
2800,4
2900,4
2900,4
31004
3100,4
33004
33004
3500,4
3500,4
37004
37004
3900,4
3900,4
41004
4100,4
4300,4
4300,4
4500,4



[ Flanslar - H

CTP FITTING ler o i
(DUz) Flans '
Nominal PN 0-16 (bar)

Cap (DN) mm F (mm) T (mm) H (mm)
300 40,4 20,4 700
350 454 23,4 700
400 454 23,4 700
450 50,4 25,4 700
500 50,4 25,4 700
600 60,4 30,4 1000
700 65,4 33,4 1000
800 70,4 35,4 1000
900 754 38,4 1000
1000 80,4 40,4 1000
1100 90,4 454 1000
1200 95,4 484 1000
1300 100,4 50,4 1000
1400 105,4 53,4 1000
1500 105,4 53,4 1000
1600 110,4 55,4 1000
1700 1154 58,4 1000
1800 120,4 60,4 1000
1900 1254 63,4 1000
2000 130,4 65,4 1000
2100 135,4 68,4 1300
2200 140,4 70,4 1300
2300 1454 734 1300
2400 150,4 75,4 1300
2500 160,4 78,4 1300
2600 165,4 81,4 1300
2700 170,4 83,4 1300
2800 1754 86,4 1300
2900 180,4 88,4 1300
3000 1854 91,4 1500
3100 190,4 94,4 1500
3200 1954 97,4 1500
3300 200,4 100,4 1500
3400 205,4 103,4 1500
3500 210,4 106,4 1500
3600 2154 1084 1500
3700 220,5 111,4 1500
3800 2255 114,4 1500
3900 230,5 117,4 1500
4000 235,5 120,4 1500

o Fitting boy ve gaplari proje 6zelliklerine gore degistirilebilir.



A=B

300
350
350
400
400
450
450
500
500
600
600
700
700
800
800
900
900
1000
1000
1100
1100
1200
1200
1300
1300
1400
1400
1500
1500
1600
1600
1700
1700
1800
1800
1900
1900
2000
2000

2004
2504
2504
300,4
300,4
350,4
350,4
400,4
350,4
400,4
400,4
500,4
500,4
600,4
600,4
7004
700,4
800,4
800,4
900,4
900,4
1000,4
1000,4
11004
11004
1200,4
1200,4
1300,4
1300,4
1400,4
1500,4
1400,4
1500,4
1600,4
1400,4
1600,4
1700,4
1800,4
1600,4
1800,4

400,4
4004
4004
4004
400,4
4004
400,4
4004
4004
4004
4004
400,4
4004
4004
4004
4004
4004
4004
400,4
4004
4004
400,4
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
5004
600,4
600,4
600,4
600,4
600,4
600,4
600,4
600,4
600,4
600,4

250,4
1254
250,4
1254
250,4
1254
250,4
1254
3754
250,4
500,4
250,4
500,4
250,4
500,4
250,4
500,4
250,4
500,4
250,4
500,4
250,4
500,4
250,4
500,4
250,4
500,4
250,4
500,4
250,4
2504
500,4
500,4
2504
1000,4
500,4
500,4
2504
1000,4
500,4

| L=2.5 x (D.-Ds) | B |

— I

1050,4
9254

10560,4
9254

10560,4
9254

10560,4
9254

11754
1060,4
1300,4
1060,4
1300,4
1060,4
1300,4
10560,4
1300,4
1060,4
1300,4
1060,4
1300,4
1060,4
1500,4
12504
1500,4
12504
1500,4
12504
1500,4
12504
1450,4
17004
1700,4
14504
22004
17004
17004
14504
22004
17004

o Fitting boy ve gaplari proje 6zelliklerine gore degistirilebilir.

CTP FITTING'ler

‘m [ Reduksiyonlar

38/39

DL DS A=B L Lo

2100
2100
2200
2200
2300
2300
2400
2400
2500
2500
2600
2600
2700
2700
2800
2800
2900
2900
3000
3000
3100
3100
3200
3200
3300
3300
3400
3400
3500
3500
3600
3600
3700
3700
3700
3800
3900
3900
4000
4000

19004
20004
20004
21004
21004
22004
22004
23004
23004
24004
24004
25004
25004
26004
26004
27004
27004
28004
2800,4
29004
29004
3000,4
3000,4
31004
31004
32004
32004
3300,4
3300,4
34004
34004
3500,4
35004
3600,4
3600,4
37004
37004
3800,4
3800,4
3900,4

600,4
600,4
600,4
600,4
600,4
600,4
600,4
600,4
750,4
750,4
750,4
7504
750,4
7504
750,4
7504
750,4
7504
750,4
900,4
900,4
900,4
900,4
900,4
900,4
900,4
900,4
900,4
1050,4
1050,4
1050,4
1050,4
1050,4
1050,4
1050,4
1050,4
1100,4
11004
1100,4
11004

500,4
250,4
500,4
250,4
500,4
250,4
500,4
250,4
500,4
250,4
500,4
250,4
5004
250,4
5004
250,4
5004
250,4
5004
250,4
5004
250,4
5004
250,4
5004
250,4
5004
250,4
5004
250,4
5004
2504
5004
2504
5004
2504
5004
2504
5004
2504

1700,4
1450,4
1700,4
1450,4
1700,4
1450,4
1700,4
1450,4
2000,4
1750,4
2000,4
1750,4
2000,4
17504
2000,4
1750,4
2000,4
1750,4
2000,4
1750,4
2300,4
2050,4
2300,4
20560,4
2300,4
20560,4
2300,4
2050,4
2600,4
2350,4
2600,4
2350,4
2600,4
2350,4
2600,4
2350,4
27004
24504
27004
24504



WYE (Acili Tee)

— = - ) — — DL
CTP FiITTING'ler / N —

Nominal | Nominal

Cap D. Cap Ds B A L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Nominal | Nominal

GapD. | GapDs B A L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

300 200 600,4 624,4 1100,4 900 700 11004 978,4 1500,4
300 300 7004 6954 1200,4 900 800 1200,4 1049,4 1550,4
350 250 650,4 660,4 1200,4 900 900 1300,4 11194 1600,4
350 300 7004 6954 1200,4 1000 800 1200,4 1049,4 1550,4
350 350 750,4 7304 1200,4 1000 900 1300,4 11194 1600,4
400 300 700,4 6954 1200,4 1000 1000 1400,4 1190,4 1700,4
400 350 750,4 7304 1200,4 1200 1000 1400,4 11904 1700,4
400 400 800,4 766,4 1200,4 1200 1100 1500,4 1261,4 1750,4
450 350 750,4 7304 1250,4 1200 1200 1600,4 13314 1800,4
450 400 8004 766,4 1250,4 1400 1200 1600,4 1331,4 1850,4
450 450 850,4 801,4 1300,4 1400 1300 17004 1402,4 1900,4
500 300 7004 6954 1200,4 1400 1400 1800,4 14734 1900,4
500 400 800,4 766,4 1250,4 1600 1200 1600,4 13314 1850,4
500 500 9004 836,4 13004 1600 1400 1800,4 14734 20004
600 400 800,4 766,4 1250,4 1600 1600 20004 16144 21004
600 500 9004 836,4 13504 1800 1400 1800,4 14734 20004
600 600 1000,4 904,4 1400,4 1800 1600 2000,4 16144 21004
700 500 900,4 836,4 13504 1800 1800 22004 1756,4 22004
700 600 1000,4 907,4 1400,4 2000 1600 2000,4 16144 21004
700 700 1100,4 9784 15004 2000 1800 22004 1756,4 22004
800 600 1000,4 907,4 1400,4 2000 2000 24004 1897,4 23004
800 700 1100,4 9784 15004 2400 1800 22004 1756,4 22004
800 800 1200,4 10494 1550,4 2400 2000 24004 1897,4 24004

o Fitting boy ve caplari, proje boru boyu, atl ve proje 2400 2400 28004 21804 2600,4

ozelliklerine gore degisiklik gosterebilir.
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NSF International

789 N, Dixboro Road, Ann Arbor, M1 48105 USA
RECOGMNIZES
Esen Plastik San. Tic. A.S.
Facility: Izmir, Turkey

AS COMPLYING WITH NSF/ANSI 61 AND ALL APPLICABLE REQUIREMENTS,
FRODUCTS APPEARING IN THE MNSF OFFICIAL LISTING ARE
AUTHORIZED TO BEAR THE NSF MARK.
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ESEN PLASTIK SAN. VE TiC. A.S.

MERKEZ: A.0.5.B. MKEMAL ATATURK BULVARI NO:69-71-73
TR-35620 GIGLI / iZMIR

HAC) SABANCI 0.5.8. ATATURK BULVARI NO.S5
TR-01790 SARIGAM /| ADANA

SUBE :

Yukanda belrtden kurowg TUW ADSTR:A CERT prosedurlar ne geee standart sartlann: karg:ladig m
kanrlgmaghr,

Hapsam

Sert PVC Temiz ve Drenaj Su Borulary, Polietil
Borufar ve Ek Pargatar, Cam Takviyeli Plastik
Pargalan iiretim) ve satisa.
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10006 Sk. No:71 B.Cigli - izmir / TURKIYE
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